karta techniczna

(DA Multigel NF

1-komponentowa, hydrofilowa, przyjazna srodowisku poliuretanowa zywica iniekcyjna z mozliwoscig regulowania
proporcji mieszania z wodg. HA Multigel NF utwardza sie do postaci elastycznego zelu o whasciwosciach zréznicowa-
nych w zaleznosci od ilo$ci wody dodanej do zywicy.

« obszar zastosowania + Uszczelnianie przeciekéw wody przez pofaczenia segmentéw tunelo-
wych.

+ Iniekcja kurtynowa za segmenty tunelowe.

+ Iniekcja kurtynowa i systemy ochrony chemicznej w zwyktych warunkach
glebowych oraz w warunkach suchych i mokrych.

- Stabilizacja gruntu w miejscach, gdzie nie mozna dopusci¢ do wystepo-
wania cisnienia wtérnego w wyniku rozszerzania sie zywicy.

+ Wypetnianie gniazd zwirowych ponizej poziomu wéd gruntowych.

+ Uszczelnianie struktur porowatych oraz konstrukgcji murowych.

+ Uszczelnianie kolektoréw sanitarnych i burzowych oraz kontrola filtracji
wody w studzienkach kanalizacyjnych.

« zalety + Mozliwos$¢ wyboru proporcji mieszania w zaleznosci od wtasciwosci jakie
zywica ma osiaggna¢ po zzelowaniu.

- Zywica niezawierajgca rozpuszczalnikow.

« Niepalna.

+ Przyjazna srodowisku, spetnia wymagania dotyczace emisji lotnych zwigz-
kéw organicznych (VOQ).

+ Bardzo gteboka penetracja struktury.

« Staty czas reakgji. Mozliwo$¢ zastosowania katalizatora w celu osiggniecia
krétszego czasu utwardzania (Aby uzyska¢ wiecej informacji nalezy skon-
taktowac sie ze swoim przedstawicielem De Neef).

+ Mozliwo$¢ wzmocnienia zelu przez zastosowanie Reinforcing Agent
(wzmacniajaca emulsja na bazie lateksu).

* Opis HA Multigel NF to 1-komponentowa, hydrofilowa, poliuretanowa zywica
iniekcyjna o niskiej lepkosci, z mozliwoscig regulowania proporcji mieszania
z woda. Po utwardzeniu HA Multigel NF ma posta¢ odpornego, elastyczne-
go zelu, ktoéry tworzy elastyczne zabezpieczenie hydroizolacyjne. Cisnienie
robocze mozna regulowac w zaleznosci od potrzeb. Zmieniajac stosunek
wody do zywicy (od 1/1 do 1/8) podczas mieszania, mozna uzyskac zel o
wiasciwosciach dostosowanych do konkretnego zastosowania.

« instrukcje stosowania Przed rozpoczeciem iniekgcji nalezy skorzystac z kart technicznych i kart
charakterystyki w celu zapoznania sie z materiatami.
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1. Czynnosci przygotowujace

+ Aby uzyskac jak najlepsza przyczepnosc¢ zywicy podtoze musi by¢ czyste i
nosne, oczyszczone z kurzu, luznych czastek, smaréw, olejéw oraz mlecz-
ka cementowego.

+ Proporcje mieszania wptywaja na wiasciwosci mechaniczne zelu.

« HA Multigel NF utwardza sie pod wptywem wody. llo$¢ wody bioracej
udziat w reakcji (moze by¢ nawet bardzo duza) wptywa na wiasciwosci
utwardzonej zywicy.

+ Przy stosunku HA Multigel NF do wody 1:1 uzyskuje sie elastyczna piane
o wysokiej wytrzymatosci na rozerwanie. W przypadku stosunkéw od 1:2
do 1:8 uzyskuje sie twardy zel.

Piana | Twardy zel Elastyczny zel
Zalecana proporcja mieszania
11 |12 | 14 | 16 |18 110 112
Proporcja mieszania Multigel NF do wody
7N 1/5 1/8
°C (zas reakgji (zas reakji (zas reakgji
5 227" 1'55" 2'01"
10 147" 125" 135"
15 112" 100" 115"
20 102" 45" 103"
25 52" 43" 46"
Uwaga

Emulsje wzmacniajacg HA Multigel NF Reinforcing Agent nalezy zawsze
dodawac tylko do wody.

2. Iniekcja

- Srednice otworéw iniekcyjnych dopasowaé¢ do wybranych pakeréw.
Otwory wywierci¢ pod katem 45°. Wiercenia najlepiej wykona¢ naprze-
miennie wzdtuz pekniecia, aby zapewni¢ przeciecie rysy w przypadku,
gdy szczelina nie jest prostopadta do powierzchni betonu. Otwory iniek-
cyjne nalezy wiercic tak, aby przeciety ryse w potowie grubosci elementu.
Przyjmuje sie, ze optymalna odlegtos¢ otworéw od krawedzi pekniecia
powinna wynosi¢ 1/2 grubosci elementu. Odlegtos¢ miedzy otworami
moze wynosi¢ od 15 do 90 cm, w zaleznosci od uszczelnianej struktury.

+ Odpowiednio dobrane pakery umiesci¢ w otworach na gtebokos¢ 2/3
dtugosci pakera. Dokreca¢ kluczem nasadowym lub nastawnym w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara tak, zeby wystarczajaco
unieruchomi¢ paker w otworze przed wykonaniem iniekgji.

+ Zaczac iniekcje przez pierwszy paker. Na poczatku pompowac zywice z
najnizszym mozliwym cisnieniem pompy. Powoli zwiekszac¢ cisnienie do
momentu, kiedy zywica zacznie ptynac. Cisnienie ttoczenia (4-200 baréw)
nalezy dostosowac¢ do rozmiaru szczeliny oraz grubosci elementu kon-
strukgji i ogdlnego stanu betonu. Niewielki wyciek zywicy przez beton
lub pekniecie pozwala ustali¢ kierunek przeptywu zywicy. Duze wycieki
zywicy nalezy uszczelni¢ powierzchniowo np. szmatami. Po ich zatamo-
waniu mozna ponownie przystapic¢ do iniekgji.

« Przerwac iniekcje, kiedy czysta zywica dotrze do nastepnego pakera.

« Przejsc¢ do nastepnego pakera i powtérzy¢ procedure.

« Po iniekgji przez kilka pakeréw nalezy wroci¢ do pierwszego i powtorzyc
iniekcje wg tej samej procedury.

+ Usunac pakery z otworéw po catkowitym zwigzaniu zywicy.

+ Po usunieciu pakeréw otwory iniekcyjne moga by¢ wypetnione cemen-
tem szybkosprawnym.

« Po zakonczeniu iniekcji do wyptukania sprzetu i narzedzi, ktdre miaty kon-
takt z zywicg, uzy¢ Washing Agent Eco.



+ Produkt i jego pozostatosci nalezy sktadowac i usuwac zgodnie z lokal-
nymi przepisami. Zalecenia ogélne dotyczace odpaddéw znajduja sie w
odpowiedniej karcie charakterystyki (MSDS).

+ Jedli w czasie wykonywania iniekcji dojdzie do przypadkowego rozlania
nalezy zastosowac sie do zalecerh podanych w odpowiednich kartach
charakterystyki (MSDS) lub w razie watpliwosci skontaktowac sie ze swo-
im regionalnym przedstawicielem De Neef.

+ Podczas wykonywania iniekcji zawsze nalezy nosi¢ odpowiedni stroj
ochronny zgodny z lokalnymi wytycznymi i przepisami.

+ Podczas pracy z produktami chemicznymi nalezy zawsze nosi¢ odziez
ochronna, rekawice i okulary.

+ Petne informacje znajduja sie w odpowiedniej Karcie Charakterystyki
(MSDS).

HA Multigel NF - nieutwardzony
Substancje state 78% ASTM D-1010
Lepko$¢ w temp. 20°C 200 mPas ASTM D-1638
Gestos¢ 1,08 kg / dm? ASTM D-1638
Temperatura zaptonu 107 °C ASTM D-93
HA Flexgel Cat W
Lepko$¢ w temp. 20°C 6 mPas ASTM D-1638
Temperatura zaptonu >177°C ASTM D-93
Reinforcing Agent
Lepko$¢ w temp. 25°C 20 - 50 mPas ASTM D-1638
Temperatura zaptonu 100 °C ASTM D-93
Utwardzona mieszanka komponentéw
Wytrzymatos¢ na rozciaganie dla 0.16-0.24 N/ mm’
proporcji mieszania 1:6 (10 % Reinforcing Agent)

0.20-0.35 N/ mm?

(10 % Reinforcing Agent)
(zas reakgji w temp. 20°C, ph 7 dla 50 sekund Test DNC
proporcji mieszania od 1:2 do 1:6
Skurcz w temp. 20°C, przy wzglednej Nie wystepuje Test DNC
100%
Wytrzymatos¢ na $ciskanie w gruncie
11 27N/mm’
1:6 14N/ mm’

Wskazowki

+ Wszystkie proporcje podano wg wzoru: HA Multigel NF : woda.

« Czas reakdji jest dtuzszy przy proporcjach od 1:6 do 1:8. Czas zelowania
mozna skréci¢ przez dodanie do zywicy katalizatora HA Flexglel Cat W.
Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat uzycia katalizatora, nalezy skon-
taktowac sie ze swoim przedstawiciele.

- Zelowanie (reakcja) nie zachodzi w $rodowisku silnie kwasowym (pH < 3)
lub silnie zasadowym (pH > 10).

« Produkt po utwardzeniu jest odporny na dziatanie substancji wystepuja-
cych standardowo w sieci kanalizacyjnej.

HA Multigel NF  : Zz6tty ptyn.
HA Flexgel Cat W : blado-biaty ptyn.
Reinforcing Agent: mleczno-biaty ptyn.

Powinno zosta¢ oszacowane przez inzyniera lub operatora w zaleznosci
od szerokosci i gtebokosci pekniec i pustek do wypetnienia.



Wszystkie dane zamieszczone w niniejszej karcie technicznej stanowiq wytqcznie opis produktu. Karta zostata sporzqdzona na podstawie ogdlnych doswiadczeri oraz testow wewnetrznych i nie zawiera rozwiqzan dla konkretnych projektow. Podane informacje nie stanowiq
podstawy do zadnych zobowigzari lub ewentualnych roszczeri gwarancyjnych. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian dotyczqcych sktadu i formy produktu, bedqcych wynikiem prowadzonych badari. Aktualna wersja Karty Technicznej jest dostepna na stronie

producenta www.deneef.com. De Neef « 20-03-2012-01.

HA Multigel NF : metalowa beczka 25 kg.
Flexgel Cat W : plastikowy kanister 2,5 .
Reinforcing Agent : plastikowe wiadro 10 kg.
HA Multigel NF : 1 paleta = 24 x wiadro 25 kg.
HA Flexgel Cat W : 1 karton = 5 x kanister 2,5 I.

: 1 paleta = 40 kartonéw.
Reinforcing Agent : 1 paleta = 72 x wiadro 10 kg.

HA Multigel NF jest wrazliwy na dziatanie wilgoci.

HA Multigel NF nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, w dodatniej
temperaturze, opakowania odseparowac od podtoza.

Po otwarciu opakowania termin uzycia materiatu znacznie sie skraca, dla-
tego powinien by¢ zuzyty jak najszybciej. Temperatura przechowywana od
5°Cdo 30°C.

Okres przechowywania: 2 lata.

HA Multigel NF jest sklasyfikowany jako szkodliwy.

Flexgel Cat W jest sklasyfikowany jako zracy.

Wszystkie osoby majace kontakt z materiatami powinny nosi¢ odpowied-
ni stréj ochronny i rekawice. W przypadku przypadkowego rozlania natych-
miast wyptukac duzg iloscia czystej wody.

Petne informacje znajduja sie w odpowiedniej karcie charakterystyki
(MSDS.

Industriepark 8 « 2220 Heist-op-den-Berg
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